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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikaeghhicznej (SST) sswymagania dotyee wykonania
i odbioru rob6t zwizanych z monteem barier ochronnych stalowych po obu stronackmratu w ramach zadania pn.
~Przebudowa drogi gminnej Jarotki — Izdebno dkgj@,31683 km na terenie gminy Ostrowite”.

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja techniczna sfujako dokument przetargowy i kontraktowy przy aeiw i realizacji
robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét aganych z wykonywaniem ba-
rier ochronnych, stalowych z prowadaiz profilowanej tdmy stalowej typu B na stupkach stalowych — typ SP-0

1.4. Okredlenia podstawowe

Dla celow niniejszej SST przyjmujegsiastpujace okrélenia podstawowe:
1.4.1. Bariera ochronna - ugdzenie bezpiecsstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznegmolzieenia
zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to j@sbezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza kerdrogi, przejecha-
niu pojazdu na jezdaiprzeznaczandla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczdoigpowstania kolizji pojazdu
z obiektami lub przeszkodami statymi znajghyjmi sic w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktpoelstawowym elementem jest prowadnica wykonana
z profilowanej tamy stalowe].

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczong knawedzi jezdni lub korony drogi, przeciwdziadap nie-
bezpiecznym nagbstwom zjechania z drogi lub je ogranicza.

1.4.4. Bariera przektadkowa - bariera, w ktérej prowadriamocowana jest do stupkéw z@nednictwem przektadek
zapewniajcych odsip miedzy prowadnig a stupkiem od 100 mm do 180 mm.

1.4.5. Prowadnica bariery - podstawowy element barierikomany z profilowanej tany stalowej, majcy za zadanie
umazliwienie ptynnego wzdhinego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, asiez ktérego prowadnica powinna
odksztalcé sig stopniowo i w sposaéb plastyczny.

Odrd&znia sk dwa typy profilowanej tamy stalowej: typ A i typ B, réniace s¢ ksztalttem przettocze

1.4.6. Przekladka - element bariery, wykonany zwykle i iokragtej, prostolgtnej) lub ksztattownika stalowego (np.
z ceownika, dwuteownika) o szergkood 100 do 140 mm, umieszczony pedzy prowadnig a stupkiem, ktérego
zadaniem jest nadanie barierze korzystniejszyclomtasci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej), powodluj
cych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztalednb przemieszczania stupkéw nie jest odginanaata,
lecz unoszona ku gérze.

1.4.7.Typy barier zalene od poprzecznego odksztatcenia bariery w czagigik

- typ | : bariera podatna, z odksztatceniem ddedoym od 1,8 do 2,0 m,

- typ Il : bariera o ograniczonej podatno(wzmocniona), z odksztatceniem do 0,85 m,
- typ lll : bariera niepodatna (sztywna), z odkkstaiem rownym lub bliskim zeru.

1.4.8.Pozostate ok&enia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygze robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow
Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania barier ochronnych stalevych

Dopuszcza sido stosowania tylko takie konstrukcje drogowychidraochronnych, na ktére wydano aprapat
techniczna.
Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych t
— prowadnica,
- slupki,
— pas profilowy,
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— przekiadki, wspornikisruby, podktadkiswiatta odblaskowe,
— taczniki ukasne,
— obejmy stupka, itp.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych staloyich

2.3.1.Prowadnica
Typ prowadnicy z profilowanej ey stalowej: typ B - powinien odpowiagl®N-EN 10162:2005.

Bariera skrajna drogowa

przekladkowa SP-09 OZNACZENIA:

330 1. Prowadnica

i 2. Stupek
IA&- --m—i 10 3. Pas profilowy

7 i &. Wspornik typ B
e 5. Przekdadka do dwuteownika IPE 100
1

6, Przektadka do dwuteownika IPE 140
8 7. Nakladka stykowa M16

‘8. Naktadka stykowa M10 do dwuteownika IPE 100
12 9. Sruba z tbem kulistym M16x40 z podktadka i nakretka
10. Sruba z Ibem szesciokatnym M10x45 z podkladka | nakretka
1. Sruba z them szedciokatnym M16x35 z podktadka i nakrethka
9 12. Sruba z tbem szeéciokatnym M10x25 7 poditadky i nakretky
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Otwory w prowadnicy i zakiczenia odcinkéw montawych prowadnicy powinny liyzgodne z ofest produ-

centa.

Powierzchnia prowadnicy powinnadgtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw pakivantykorozyj-
nej.

Prowadnice magby¢ dostarczane luzem lub wagkach.
2.3.2.Stupki

Stupki — IPE 100, przekréj poprzeczny dwuteowy, elasé 100 mm.

Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztattownikdcowanego po-
winna by charakterystyczna dla procesu walcowania i woldavad, jak widoczne tuski,gkniecia, zawalcowania i
naderwania. Dopuszczalng $sungte wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyia,obrobiona powierzchnia powin-
na mi€ tagodne wygicia i zaokgglone brzegi, a grué ksztattownika nie mge zmniejszy sig¢ poza dopuszczain
dolm odchytke wymiarows dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obcite prostopadle do osi wzdiuej ksztattownika. Powierzchnia koow ksztat-
townika nie powinna wykazywarzadzizn, rozwarstwie peknigé i sladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojo-
nym okiem.

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndievtasnéci mechaniczne wediug PN-EN 10025-
1:2007 - tablica 1 lub innej uzgodnionej stali rimg.

Tablica 1. Podstawowe whasiod ksztattownikéw, wedtug PN-EN 10025-1:2007

Granica plastyczrigi, Wytrzymalasi¢ na rozciganie
Stal minimum dla stupkéw, MPa dla stupkow, MPa
St3wW 195 od 340 do 490
St4w 225 od 400 do 550

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w azkach.

2.3.3.Inne elementy bariery

Pas profilowy powinien on odpowiad@N-EN 10162:2005 w zakresie wymiaréw, masy, wigtkstatycz-
nych i odchytek wymiaréw przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jakdzniki ukasne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki, przektadkiby, swiatta od-
blaskowe itp. powinny odpowiadavymaganiom dokumentacji projektowej idygodne z ofest producenta barier w
zakresie wymiardw, odchytek wymiaréw, rozmieszcaestwordw, rodzaju materiatu, ew. zabezpieczentgkanozyj-
nego itp.
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Wszystkie ocynkowane elementyackniki przewidziane do mocowania ¢gdzy sol elementéw bariery po-
winny by¢ czyste, gladkie, bezknic¢, naderwa, rozwarstwié i wypuktych karbow.

Dostawa wtkszych wymiarowo elementéw bariery seoby¢ dokonana luzem lub w wikach.Sruby, pod-
ktadki i drobniejsze elementydznikowe mog by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych, pojemnikdabzanych lub
paletach, w zaleosci od wielkaci
i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny léyprzechowywane w pomieszczeniach suchych, z dataaidriatéw dziatajcych
korodupco i w warunkach zabezpieczaych przed uszkodzeniem.

2.3.4.Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery pkoedzja

Sposo6b zabezpieczenia antykorozyjnego elementderbarstala producent w taki sposéb, aby zapéwnia-
tos¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat arunkach normalnych, do co najmniej 3 do 5 lgtedowisku o
zwigkszonej korozyjnéci. W przypadku braku wystarcaaych danych minimalna grul®powtoki cynkowej powinna
wynosic 60 um.

2.5. Sktadowanie materiatdw
Elementy dtasze barier magby¢ skiadowane pod zadaszeniem lub na otwartej pzagsirna podiou wy-
réwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszoéiegh typdw naley uklad& oddzielnie z ewentualnym zasto-
sowaniem podkiadek. Elementy matgave i pohczeniowe ména sktadowéaw pojemnikach handlowych producenta.
Inne materiaty naley przechowywé w sposéb zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotysee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt

3.2. Sprat do wykonania barier
Wykonawca przyspujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinigykaz& sie mozliwoscia
korzystania z nagpujacego sprztu:
- zestawu sprgu specjalistycznego do moatabarier,
— zurawi samochodowych o idigu do 4 t,
- wiertnic do wykonywania otworow pod stupki,
— koparek kotowych,
- urzadzeh wbijajacych lub wibromtotéw do pog¢ania stupkéw w grunt,
- ‘fadowarki, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycrce transportu
0Og6lne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagane” pkt 4.

4.2. Transport elementow barier stalowych

Transport elementéw barier @odbywé sie dowolnymsrodkiem transportu. Elementy konstrukcyjne barier
nie powinny wystawapoza gabaryérodka transportu. Elementy dire (np. profilowasmtasme stalows, pasy profilo-
we) naley przewozt w opakowaniach producenta. Elementy moowa i pohczeniowe zaleca siprzewozt w po-
jemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementéw konstrukcji bar@zna dokonywé za pomoe zurawi lub gcznie. Przy
zaladunku i wytadunku, nailg zabezpieczy elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Eleméatyer naley prze-
wozi¢ w warunkach zabezpieczaaych wyroby przed korozji uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-N@00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed wykonaniem wéaiwych robét naley, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lidkaza Inzy-
niera:
- wytyczy¢ trag; bariery,
— ustal¢ lokalizacg stupkow,
- okresli¢ wysoka¢ prowadnicy bariery,
— okredli¢ miejsca odcinkéw poatkowych i kaacowych bariery,
— ustalé ew. miejsca przerw, prZgji przejazdéw w barierze, itp.
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5.3. Osadzenie stupkéw

5.3.1.Stupki whijane lub wwibrowywane bezfrednio w grunt
Wykonawca przedstawi do akceptacijtyniera:
- sposo6b wykonania, zapewnijey zachowanie osi stupka w pionie i nie powagdyjodksztatc lub uszkodzé stup-
ka,
— rodzaj sprztu, wraz z jego charakterystylkechniczm, dotycacy uradzen whijajacych (np. mtotéw, bab, kafaréw)
recznych lub mechanicznych weghie wibromiotéw pogizajacych stupki w gruncie poprzez wibracj
i dziatanie udarowe.

5.3.2.Tolerancje osadzenia stupkéw

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlégitaniedzy stupkami, wynikajca z wymiaréw wydtzonych
otworéw w prowadnicy, stacych do zamocowania stupkéw, wynasil mm.

Dopuszczalna dica wysokdci stupkdw, decyduica czy prowadnica dolzie zamocowana réwnolegle do
nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztattem i veyami otworéw w stupkach do mocowania veggiikbw lub prze-
ktadek i wynosi 6 mm.

5.4. Montaz bariery

Sposéb montal bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi deepkaciji Irzyniera.

Bariera powinna by montowana zgodnie z instrugcmontaowa lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi
ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek dimdonych wielkascia otworéw w elementach bariery,
powinien doprowadzido zapewnienia rownej i ptynnej linii prowadnicriesty w planie i profilu.

Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakidWwiek otwordw lub cgé¢, naruszajcych po-
wioke cynkows poszczegoélnych elementéw bariery.

Przy montau prowadnicy typu B naky taczy¢ sasiednie odcinki tamy profilowej, naktadajc nas¢pny odci-
nek na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodrkeminkiem ruchu pojazdéw, tak abyfdae odcinkéw témy przy-
legaly ptasko do siebie i pojazd przesuwgjsk po barierze, nie zaczepiat o krglzie zhczy. Sisiednie odcinki ta-
smy s taczone ze sapzwykle przy uyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po &zra kade pohczenie.

Montaz przektadek ze stupkami i prowadaipowinien by wykonanyscisle wedtug zaleag producenta barie-
ry z zastosowaniem przewidzianych do tego celu eféw (obejm, wspornikéw itp.) oraz wWewych $rub
i podktadek.

Przy montau barier naley zwraca& uwag: na poprawne wykonanie, zgodne z wytycznymi prodtecbarier:

— odcinkéw pocatkowych i kaicowych bariery, o wixiwej dlugdci odcinka (4 m), z zastosowanieatnikow
ukosnych w miejscach niezdnych przy palczeniu poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiemhgimym,
z odchyleniem odcinka w planie w miejscach przewidych dla barier skrajnych,

— przerw, przej¢c i przejazdéw w barierze w celu np. &op do kolumn alarmowych lub innych adzea, przegcia
pieszych z pobocza drogi za bagigr tym na chodnik mostu, na skéoyvaniu z drogami,

Na barierze powinny liyumieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,

b) biale - po lewej stronie jezdni.
Odlegtaci pomedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinnylagodne z ustaleniami WSDBO.
Elementy odblaskowe nalgumocowa do bariery w sposdéb trwaty, zgodny z wytycznynoguicenta barier.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogollne zasady kontroli jakoi robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét
Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstalizynierowi:
— atest na konstrukgjdrogowej bariery ochronnej akceptowany przez agmapcego drog, wediug wymagania
punktu 2.2,
- z&wiadczenia o jak&i (atesty) na materiaty, do ktérych wydania praeha s zobowhzani przez wiéciwe normy
PN i BN, jak ksztattowniki stalowe, gy zbrojeniowe, cement.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét

6.3.1.Badania materiatow w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty dostarczone na bugawvzawiadczeniem o jakai (atestem) producenta powinnycby
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego vayaw.

Czstotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna by godna z zaleceniami tablicy 2.
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W przypadkach budzych watpliwosci mozna zlect uprawnionej jednostce zbadanie §giavosci dostarczo-
nych wyrobow i materiatéw w zakresie wymagaodanych w punkcie 2.

Tablica 2. Cestotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéwstirczonych przez producenta

Lp. Rodznailgbada- Liczba bada Opis bada Ocena wynikow bada
1 | Sprawdzenie Powierzchrng zbad& nie uzbro-
powierzchni jonym okiem. Do ew. spraw-
5 do 10 bad@a z wybra-{ dzenia gtbokasci wad wy¢|Wyniki  powinny by
nych losowo elementépdostpnych narzdzi (np. linia-| zgodne z wymaganiamni
w kazdej dostarczangfow z czujnikiem, suwmiarekpunktu 2 i katalogiem
partii wyrobéw licacej| mikrometrow itp.) (informacp)  producenta
2 | Sprawdzenie | do 1000 elementéw Przeprowad# uniwersalnymj barier
wymiaréw przyrzadami pomiarowymi lul
sprawdzianami

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania rob6t nalezbadé:
a) zgodnd¢ wykonania bariery ochronnej z dokumeniapjojektow (lokalizacja, wymiary, wysoli@ prowadnicy
nad terenem),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodrkatalogiem (informag) producenta barier,
c) poprawnd¢ ustawienia stupkow,
d) prawidtowa¢ montau bariery ochronnej stalowej,
e) poprawnd¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, odlegtastalonych w WSDBO.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-Q0MANymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostik obmiarowy jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapyojektows, SST i wymaganiami bkyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrsci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” @kt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowe] roiogg:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
dostarczenie materiatow,
osadzenie stupkow bariery,
monta& bariery (prowadnicy, przektadek, obejm, wspornikifpv z pomog witasciwych srub i podkitadek) z wyko-
naniem niezldnych odcinkéw pocgkowych i kaicowych, przerw, przé¢ i przejazdéw w barierze, umocowaniem
elementow odblaskowych itp.,
przeprowadzenie bafla pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
uporzdkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonogetbetowe i spgzone. Obliczenia statyczne i projektowanie
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2. PN-EN 10025-1:200Wyroby walcowane na geco ze stali konstrukcyjnych -- €€ 1: Ogolne warunki
techniczne dostawy

3. PN-EN 10025-2:200Wyroby walcowane na gaco ze stali konstrukcyjnych -- €& 2: Warunki technicz-
ne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

4, PN-H-93010:1991  Stal. Ksztattowniki walcowanegasco

5. PN-H-93407:1991  Stal. Dwuteowniki walcowane n&go

6. PN-H-93419:2006 Dwuteowniki stalowe réwnolggienne walcowane na gmo. Wymiary

7. PN-EN 10162:2005 Ksztattowniki stalowe wykonar@ezimno. Warunki techniczne dostawy. Tolerancje
wymiaréw i przekroju poprzecznego

8. PN-M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjdcbwnianych

9. PN-M-82101 Sruby ze tbem szeiokatnym

10.  PN-M-82121 Sruby ze tbem kwadratowym

10.2. Inne dokumenty

12. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronn@&DbDP, maj 1994.

13. Katalog Drogowych Barier Ochronnych — Producent

14. Rozporzdzenie Ministra Transportu i i Gospodarki Morskigjinia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicz-
nych jakim powinny odpowiadadrogi i ich usytuowanie (Dz. U. z 1999 r. nr 48zp430)



